
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

24 時間稼働設備の空気圧エネルギー消費量 

エアパワー省エネ診断事例 

一週間の電気料金の合計 （改善前と比較した削減額） 

電力使用量  ７，１３４.51ｋWh→６９５.０５ｋWh ＝６，４３９．４６ｋWh 

削減金額   １５１，９４４円→15,５６９円 ＝1３６，３７５円 

工場の空気圧エネルギーの消費量を測定し、コンプレッサの運用方法を最適化。 

エアパワーメータ APM

エアパワー測定 

容量の最適化 

台数制御、容量最適化による削減額の算出 

工場の空気圧エネルギー消費量計測 
 

「エアパワーメータ」を用いると圧縮空気の消費エネルギーの把握が可能です。 

２２ｋW ３７ｋW 

エアーフィルターの交換 
台数制御、タイマー制御 

通常時コンプレッサ 22kＷ 運転、不足時に 37kＷを自動で起動する 

台数制御とし通常時の消費電力を削減。 

更に一部の 24 時間稼働する設備用に小型のコンプレッサーを設け、

22kＷ、37kＷコンプレッサは夜間と休日はタイマーで停止した。 

またエアーフィルターを交換し圧力損失を低減した。 
 

改善前 コンプレッサ 22kＷ＋37kＷを 24 時間運転。 

改善後 

２．２ｋW＋1.5ｋW 

小型コンプレッサ 

2 台で足りる 

③ コンプレッサ運用改善例 


